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Soluciones para empresas hortofruticolas lideres que aprovechan la
tecnologia para afianzar su posicion en mercados internacionales
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control eficiente de la productividad

ORDEN (1)

w.C.(1).

DESCANSO (1)

OTROS

L] pariz 1509
WILDMIX 400g (CHERRY

BBQ 400g (CH+3PIM)

ﬁzgrs

a 214

“La productividad no es un accidente. Siempre es el resultado de un compromiso
con la excelencia, planificacion inteligente y esfuerzo concentrado” Paul J. Meyer

Mientras la PRODUCTIVIDAD mide la cantidad, la EFICIENCIA mide la calidad.

Usted puede obtener un ratio de productividad por empleado, pero ese numero
de forma aislada no le proporcionara ninguna informacion sobre la calidad de su
trabajo.

En los procesos de confeccion manual, muy frecuentes en la industria
hortofruticola, la productividad medida en unidades/hora se cruza con la
precision en los llenados de cada una de las confecciones, asi como el control
del destrio. Con esta informacion podemos obtener un valor objetivo a la hora de
medir la productividad del empleado enfocada a la eficiencia.

FRUTTEC CONTROL PRODUCTIVIDAD es una solucion completa orientada a
industrias hortofruticolas que desean medir la productividad vy la eficiencia de
cada uno de sus empleados en lineas de confeccion manuales, integrando el
fichaje de presencia v el fichaje de actividad en bascula.

1-TRIOPERAS TRIMIX 250g (270-290)

1-TRIOPERAS TRIMIX 250g (270-290)

L

Peso Actual (grs)

1-TRIOPERAS TRIMIX 2509 (270-290)

Poso Actual (grs) ‘

B 328

Flozas

ﬁP270«

i 172,16 60043



control eficiente de la actividad productiva

“El precio de la inactividad es mucho mas alto que el coste de un error” Meg Whitman

Los terminales fruttec son facilmente configurables.

& MARTIN NAVAS JUAN CARLOS

Permiten el control de fichaje de presencia y/o de fichaje de actividad productiva
TRABAJOS:

en planta.

MARKETING

MANIPULADOR ORDEN (1)

Un mismo terminal puede ser compartido por mas de una linea de produccion.
OPERADOR LINEA ALIMENTADOR W.C.(1).

El fichaje desde smartphone opcional aporta agilidad al proceso
TRAZABILIDAD EMPAQUETADO DESCANSO (1)

PALETIZADOR PRACTICAS OTROS

Nuestro modelo de costes esta basado en actividades controladas en tiempo

real. Es un modelo que permite la asignacion y distribucion de los diferentes tipos
de costes de acuerdo a las actividades realizadas.

FLOWPISTA ESCANDALLO

I Fruttes
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control eficiente del stock y la trazabilidad

“Si buscas resultados distintos no hagas siempre lo mismo” Albert Einstein

La tecnologia de identificacion por radiofrecuencia (RFID) es una eficaz aliada para
resolver las necesidades de control de stocks por ubicacion y de trazabilidad de
producto, debido a las ventajas que aporta respecto a otras técnicas de
identificacion como la de lectura de cédigos de barras.

El ecosistema de dispositivos fruttec RFID actualmente se compone de:
Antena 1

MmN sl Llenados automaticos en salidas de calibrador

Volcados automaticos de cajas o palets a lineas de calibrado/confeccion

Volcados manuales de cajas de producto precalibrado a lineas de confeccion

,-{-‘ﬁ'-,‘;‘?-.?ﬂf, Grabador automatico de tags RFID para palets o cajas

PDA industrial fruttec mobile

Unidad embarcada en carretillas o transpaletas

T.CHERRY PERA CHOCMATO
22-25
Alm. Produccion 18/03/ 2017
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softvare fruttec control | del andlisis a la eficiencia

¥

“La innovacion distingue a los lideres de los seqguidores” Steve Jobs

Control de produccion.

Configuracion de lineas de produccion.
Configuracion de confecciones

Detalle de trabajos. Recélculos
Planificacion de produccién oEM
Avance de produccion. Progreso en Uds. y Kgs.

Parametrizacion de margenes de velocidad y precision

Ranking de operarios por velocidad, precision, unidades, kilos y tiempo
Consultas filtradas por trabajo, grupo, confeccién, unidades, fechas, ...
Gréficos de pesadas por confeccién por tiempos y rangos de precision
Graficos de produccién en kilos o unidades confeccionadas

Qlik @

Partner

ey a1 Control de actividad de operarios
S ——— * | i :—_-__ = [ Control e informes del destrio por partida y operario
R .- ‘ M - — — Andlisis y Business Intelligence: fruttec analytics by QlikView
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